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V-Ringdichtungen

Welie V-Ringdichtung =
Abmessungen : Baufonm Chchtiippe Kurzzaeichen LIS Teile-Nr
d, d A B (e
min max
mm min E E - :
175 19 16 34 55 3 VR1 v CR 400134 400184
Tabelle 1: Einsatzhereiche
"'[ BSS
-3
T Einbaufall 1 Einbaufall 2 Einbaufall 2
T Betriehsbedingungan Richtwarte fir V-Ringo aus
Qo 175 Acrylnitn-Butadien {Flusr-Rautschuk
d 1B i 19 Kautschuk
g Zulissige Betricbstemperaturen, "C
da +2 bei dynamischar Abdichlung -40 . +100 =20 .. +150
': 34"‘- l dye @ bai statizcher Abdichiung -40 .., +120 <40 . 2210
i
I 1 Umfangsgeschwindigkeit, mis
Isae%i Eintaufail 1, normai g JBS
S Einbaufall 2, axial festgateq! 8..12 52 ..19

g iz 10
| Usntaufends Anlaufflache 20 20

Druckbelastung, MPa

bei stafischer Abdichlung bzw
bal geninger
Um{angsgeschwindigkeit

. 003 Ao 003



Radial-Wellendichtringe mit niedriger Querschnittshéhe

Abmessungen Kurzzeichen

Welle  Gehdusebohrung Breite

d, d, b

mm -

5 10 2 G 5x10x2 S
b2




Rillenkugellager, einreihig

Toleranzen , siehe auch Text
Radialluft , sishe auch Text
Empfollene Passungen

Wellen- und Gehauseteleranzen

Haupt- Tragzahlen Ermiidungs-  Drehzahlen Gewicht Kurzzeichen
abmessungen dyn. stat. grenz- Referenz- Grenz-
belastung drehzahl  drehzahl

d D B c (o &
mm kN kN min™’ kg =
5 13 4 0,884 0.34 0.014 110000 67000 0,0025 619/5

B4

——\ omin 0.2 Pamax ui-ﬂ:i, ' '
TE= [ =2OF

oz
D13 ds Digrinic. “FIB o il I
Dy 114 S | Uy 7B Qaipin B4
M12min 02
= : .l” T
TEIE B erechnungsfakdoren
k. 0,02

o 11



Rillenkugellager, einreihig
Toleranzen , siehe auch Text
Radialluft , siehe auch Text
Empfohlene Passungen
Wellen- und Gehéusetoleranz:

‘Haupt- ~Tragzahlen Ermiidungs-  Drehzahlen : Gewicht Kurzzeichen
‘abmessungen dyn. stat. ‘grenz- Referenz- Grenz-
Y belastung .drehzahl  drehzahl
mm kN kN ‘min kg -
4 11 4 0,715 0.232 0,0098 130000 80000 00017 619/4
E 4
. .E__ll'i amin 0,15

f 3

= Eerechnungsfakioren

k, 0,02
f 9.9
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